
NEW
ECOturn

Экономичное и экологичное решение!

Эко размер

Tungaloy Report No. 426-R

Инструмент для 
токарной обработки
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T U N G A LOY
ECOturn

ECOturn

ECOturn

3 mm

CNMG090408E

Обычный размер
тип CNMG120408

Толщина пластины
Глубина резания:  
≤ 3 мм

Ниже макс. 
глубина резания

Толще. Меньше 
сопротивление удару

Обычная уменьшенная пластина
тип CNMG090308

Обычный размер
Тип CNMG120408 

Пластины маленького размера с 
меньшим потреблением ресурсов 
обеспечивают экологическую 
выгоду

Стружколом пластины EcoTurn 
показывает производительность, 
аналогичную пластине стандартного 
размера.

Сравнение стружколомов и толщины пластин

Тип CNMG090408E

Высокая 
Экономичность 
для максимальной 
прибыли

Исключительная производительность

Высокая 
Экологичность для 
окружающей среды

Уровень производительности пластины 
EcoTurn сопоставим с пластиной 
обычного размера CNMG120408.

Одинаковая Одинаковая 
производи-производи-
тельностьтельность
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Чтобы избежать 
ошибки, используется 
один тип пластин для 
различных операций.

- Подбираем различные 
сплавы в зависимости 
от операции.

- Подбираем 
подходящий радиус 
для черновой или 
чистовой обработки

В 75%* операций токарной обработки глубина резания меньше или равна 3 мм.
Глубина резания в токарной обработке

*Основано на маркетинговых 
исследованиях Tungaloy

Ко
ли

че
ст

во
 п

ол
ьз

ов
ат

ел
ей

 (%
)

≤ 3.0

Раньше На данный момент

Использование серии EcoTurn и 
державок обычного размера – это 

идеальное решение в случае неправильно 
подобранных пластин.

Возможно достичь идеальных параметров при обработке

Наше положение

тип WNMG060408E

Инструмент обычного размера 
с пластиной CNMG120408

Обычный размер 
тип WNMG080408

Глубина резания (mm)
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T U N G A LOY
ECOturn
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ECOturn

ECOturn

CNMG090408E-TM

CNMG120408-TM

CNMG090408E-TM CNMG120408-TM

0 5,000 10,000 15,000 20,000

Производительность

Пластина обычного размера

Сравнение сопротивления излому

Сравнение стружкоудаления

- Сопротивление излому пластины EcoTurn соответствует обычным пластинам 
благодаря одинаковому размеру стружколома и режущей кромки.

- Пластина EcoTurn дает тот же уровень сопротивления излому при тяжелой 
прерывистой обработке, при глубине резания 3 мм.

Пластины EcoTurn показывают отличное 
стружкоудаление при тех же параметрах, что и у 
обычных пластин.

Количество ударов

Обрабатываемый материал: 
Скорость резания: 
Подача: 
Глубина резания: 
Операция: 

Охлаждение: 

: S45C / C45
: Vc =150 м/мин
: f = 0.25 мм/об
: ap = 3.0 мм
: Торцевое точение
   (прерывистое)
: Вода
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м
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Гл
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ин
а 
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Подача: f (мм/об) Подача:  f (мм/об)
Condition Condition

Обрабатываемый 
материал
Скорость резания       
Охлаждение

: S45C / C45

: Vc = 200 м/мин
: Вода

Пластина обычного 
размера
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NS9530 & GT9530

AH600 SERIES

T6100 SERIES

ap (mm)

TSF

NS9530 150 - 250 80 - 220 80 - 180

0.2 - 1.5 0.08 - 0.4
GT9530 150 - 300 80 - 250 80 - 200
T9115 150 - 300 150 - 300 120 - 250
T9125 120 - 250 80 - 200 80 - 150

TM T9115 150 - 300 150 - 300 120 - 250
1.0 - 3.0 0.2 - 0.5

T9125 120 - 250 80 - 200 80 - 150

ap (mm)

SS AH630 90 - 190 110 - 210 60 - 90
0.5 - 3.0 0.08 - 0.2

AH645 70 - 150 90 - 170 -

SM
T6120 140 - 240 160 - 280 80 - 150

1.0 - 3.0 0.2 - 0.5T6130 100 - 200 120 - 240 70 - 110
AH630 90 - 190 110 - 210 60 - 90

0

T U N G A LOY

T U N G A LOY

T U N G A LOY

T U N G A LOY

Сплавы

Сталь

Нержавеющая 
сталь

Чистовая 
обработка

Чистовая 
обработка

Резание на 
среднюю 
глубину

Резание на 
среднюю 
глубину

Стандартные условия резания

Стандартные условия резания

Операция

Операция

Низкоуглеродистые 
стали

Легированные стали

Аустенитные

Среднеуглеродистые 
стали

Легированные стали

Ферритные/
мартенситные

Высокоуглеродистые 
стали

Легированные стали

Осевшие 
закаленные

Сплав

Сплавы

Глубина 
резания 

Глубина 
резания

Подача

Подача

Скорость резания: Vc (м/мин)

Скорость резания: Vc (м/мин)

Стружколом

Стружколом

Специальная технология покрытия
- Гладкая поверхность пластин
- Улучшает сопротивление к сколам с помощью 

новой технологии покрытия

Специальная технология покрытия
- Гладкая поверхность пластин
- Улучшает сопротивление к сколам с помощью 

новой технологии покрытия

Специальная технология покрытия
- Повышает стойкость к излому благодаря 

жесткому и гладкому верхнему слою

Специальная технология покрытия
- Улучшает стойкость к налипанию с помощью 

новой технологии покрытия

Сплавы с покрытием PVDдля токарной 
обработки нержавеющих сталей
AH630: Первый рекомендуемый сплав для обработки 

нержавеющих сталей.
AH645: Показывает отличную производительность 

при тяжелой прерывистой обработке.

Серия CVD T9100 для точения сталей
T9115: Хорошее сочетание износостойкости и 

ударостойкости для широкого спектра 
операций.

T9125: Первый рекомендуемый сплав с отличной 
износостойкостью и сопротивлением к сколам 
при легкой и средней обработке.

NS9530: Универсальный сплав кермет с невероятной 
стойкостью к излому имеет жесткий и 
гладкий верхний слой.

GT9530: Сплав кермет с покрытием, подходящим для 
обработки на высоких скоростях.

Инновационный сплав кермет с невероятной жесткостью

Сплавы с покрытием CVD для токарной 
обработки нержавеющих сталей 

f  (мм/об)

f  (м/об)

T6120: Выдающаяся износостойкость, отличная 
производительность при непрерывном резании.
T6130: Дополнительный сплав к AH630. 
Первый рекомендуемый сплав, когда требуется высокая 
износостойкость или при соревновании со сплавами 
конкурентов с покрытием CVD.
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TSF CNMG090404E-TSF � � � �
9.525 4.76 3.81 

0.4

*CNMG090408E-TSF � � � � 0.8

SS CNMG090404E-SS � �
9.525 4.76 3.81 

0.4

*CNMG090408E-SS � � 0.8

TM CNMG090404E-TM � �

9.525 4.76 3.81 

0.4

*CNMG090408E-TM � � 0.8

CNMG090412E-TM � � 1.2

SM CNMG090404E-SM � � �

9.525 4.76 3.81

0.4
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Ромб, 80°

*Примечание: Поперечное сечение стружколома, отмеченного звездочкой *

Пластины Негативный тип

Чистовая 
обработка

Чистовая 
обработка

Резание 
на 

среднюю 
глубину

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

Ромб, 55°

f (мм/об)

f (мм/об)

Операция Кат.  No

Стружколом

Изображение 
(Поперечное 

сечение)

Доступные сплавы
Кермет Кермет с 

покрытиемС покрытием
Размеры (мм)

Диаметр 
вписанной 

окружности

Толщина Диаметр 
отверстия

Радиус 
угла

� : Складские позиции
★ : Доступно в августе 2013

Операция Кат.  No

Стружколом

Изображение 
(Поперечное 

сечение)

Доступные сплавы
Кермет Кермет с 

покрытиемС покрытием
Размеры (мм)

Диаметр 
вписанной 

окружности

Толщина Диаметр 
отверстия

Радиус 
угла
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TM DNMG110404E-TM � �
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Резание 
на 

среднюю 
глубину

f (мм/об)

f (мм/об)

Треугольник, 60°

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

f (мм/об)

*Примечание: Поперечное сечение стружколома, отмеченного звездочкой *

Чистовая 
обработка

Резание 
на 

среднюю 
глубину

� : Складские позиции
★ : Доступно в августе 2013

Операция Кат.  No

Стружколом

Изображение 
(Поперечное 

сечение)

Доступные сплавы
Кермет Кермет с 

покрытиемС покрытием
Размеры (мм)

Диаметр 
вписанной 

окружности

Толщина Диаметр 
отверстия

Радиус 
угла

Операция Кат.  No

Стружколом

Изображение 
(Поперечное 

сечение)

Доступные сплавы
Кермет Кермет с 

покрытиемС покрытием
Размеры (мм)

Диаметр 
вписанной 

окружности

Толщина Диаметр 
отверстия

Радиус 
угла
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Ломаный трехгранник, 80°
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*Примечание: Поперечное сечение стружколома, отмеченного звездочкой *

Чистовая 
обработка

Резание 
на 

среднюю 
глубину

� : Складские позиции
★ : Доступно в августе 2013

Операция Кат.  No

Стружколом

Изображение 
(Поперечное 

сечение)

Доступные сплавы
Кермет Кермет с 

покрытиемС покрытием
Размеры (мм)

Диаметр 
вписанной 

окружности

Толщина Диаметр 
отверстия

Радиус 
угла
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ACLN R/L

AWLN R/L

b
hh 1

f 2

f

L1

L2

95°

95°95°

5°

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f f2
ACLNR/L2020K0904-A � � 20 20 125 25 20 25 18

0.8 CN��0904�� 3.0
ACLNR/L2525M0904-A � � 25 25 150 25 25 32 18

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f f2
AWLNR/L2020K0604-A � � 20 20 125 27 20 25 16

0.8 WN��0604�� 3.0
AWLNR/L2525M0604-A � � 25 25 150 27 25 32 23

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f f2
ADJNR/L2020K1104-A � � 20 20 125 30 20 25 16

0.8 DN��1104�� 3.0
ADJNR/L2525M1104-A � � 25 25 150 30 25 32 19

hh 1

bf

f 2

L1

L2

95°

ADJN R/L

hh 1

b

f 2

f

L1

L2

93°

(N·m)

ACLNR/L CN��0904�� ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASC322 CSTB-3.5 T-15F 3.0 

ADJNR/L DN��1104�� ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASD322 CSTB-3.5 T-15F 3.0 

AWLNR/L WN��0604�� ACP3S-E ACS-5W BP-7 SP-2.5 ASW322 CSTB-3.5 T-15F 3.0

Державки

Внешнее точение и торцевание

Внешнее точение и торцевание

A-тип (Отрицательный задний угол, прижимная система крепления)

A-тип (Отрицательный задний угол, прижимная система крепления)

Правое исполнение (R) 

Стиль режущей 

кромки:  L

Стиль режущей 

кромки:  L

Стиль режущей 

кромки: J

Правое исполнение (R) 

Правое исполнение (R) 

Внешнее точение и профилирование A-тип (Отрицательный задний угол, прижимная система 
крепления)

Кат. No
Размеры (мм)Наличие Станд. 

радиус угла Пластина
Крутящий момент

Комплектующие державки A-типа

Кат. No державки Пластина

Зажим
Зажимной 

вал Пружина
Пружинный 

штифт
Винт 

прокладкиПрокладка Ключ

� : Складские позиции

Крутящий 
момент

Кат. No
Размеры (мм)Наличие Станд. 

радиус угла Пластина
Крутящий момент

Кат. No
Размеры (мм)Наличие Станд. 

радиус угла Пластина
Крутящий момент
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T U N G A LOY
ECOturn

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f f2
PCLNR/L2020K0904 � � 20 20 125 20 20 25 15

0.8 CN��0904�� 2.0
PCLNR/L2525M0904 � � 25 25 150 20 25 32 15

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f f2
PWLNR/L2020K0604 � � 20 20 125 15 20 25 18

0.8 WN��0604�� 2.0
PWLNR/L2525M0604 � � 25 25 150 19 25 32 20

PCLN R/L

PWLN R/L

95°

5°

b
hh 1

f 2

f

L1
L2
95°

95°95°

5°

b
hh 1

L1
L2
95°

f 2

f

95°

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f f2
PDJNR/L1616H1104 � � 16 16 100 27 16 20 16

0.8 DN��1104�� 2.0PDJNR/L2020K1104 � � 20 20 125 27 20 25 16

PDJNR/L2525M1104 � � 25 25 150 27 25 32 19

PDJNR/L1616H11 � � 16 16 100 27 16 20 16

0.8 DN��1104�� 2.0PDJNR/L2020K11 � � 20 20 125 27 20 25 16

PDJNR/L2525M11 � � 25 25 150 27 25 32 19

PDJN R/L

b
hh 1

f 2

f

L1
L2
93°

3°

Внешнее точение и торцевание

Внешнее точение и торцевание

P-тип (Отрицательный задний угол, рычажная система крепления)

P-тип (Отрицательный задний угол, рычажная система крепления)

Стиль режущей 

кромки: L

Стиль режущей 

кромки: L

Внешнее точение и профилирование P-тип (Отрицательный задний угол, рычажная система 
крепления)

Стиль режущей 

кромки:   J

� : Складские позиции
★ : Доступно в августе 2013

Правое исполнение (R) 

Правое исполнение (R) 

Правое исполнение (R) 

Кат. No

Кат. No

Кат. No

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Размеры (мм)

Наличие

Наличие

Наличие

Станд. 
радиус угла

Станд. 
радиус угла

Станд. 
радиус угла

Пластина Крутящий момент

Пластина
Крутящий момент

Пластина
Крутящий момент
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ACLNL2525M0904-A ACLNL2525M0904-A

CNMG090408E-TM CNMG090408E-TM

T9115 T9115

180 230
0.2 0.25
3.0 2.0

rε (N·m)R L h b L1 L2 h1 f f2
PTGNR/L2020K1104 � � 20 20 125 20 20 25 15

0.8 TN��1104�� 2.0
PTGNR/L2525M1104 � � 25 25 150 20 25 32 22.5

PTGN R/L

(N·m)

PCLNR/L CN��0904�� LSC317 LSP3 LCL33 LCS3 P-2.5 2.0 

PDJNR/L DN��1104�� ELSD32 LSP3 LCL33L LCS3 P-2.5 2.0 

PTGNR/L TN��1104�� - - LCL23 LCS23A P-2.5 2.0 

PWLNR/L WN��0604�� LSW312 LSP3 LCL3 LCS3 P-2.5 2.0 

b
hh 1

f 2f

L1
L2
91°

91°

200

150

100

50

0

400

300

200

100

0

ECOturn ECOturn

ø6
5

ø3
0

100 mm

70 mm

 T9115
CNMG090408E-TM

T9125
CNMG120408-TM

ECOturn

ø4
5

ø2
8

70 mm
40 mm

Стиль режущей 

кромки:  G

Внешнее точение и торцевание P-тип (Отрицательный задний угол, рычажная система крепления

Комплектующие державки P-типа

Пружинный 
фиксатор

Винт 
прокладкиПрокладка Рычаг Ключ

S50C / C50 Низколегированная сталь

Деталь станка Деталь станка (Автоматическая линия)

Сейчас: 
Одинтиппластинсосплавом
Р25 с покрытием CVD

Текущаяпластина: тип CNMG1204. EcoTurn 
демонстрирует отличное стружкоудаление 
при глубине резания 3 мм. Сплав T9115 
показывает стойкость в 1,5 раза больше.

Сплав P25 подходит для прерывистой 
обработки, но не подходит для непрерывного 
резания. При использовании EcoTurn и 
пластин разного типа стойкость каждой 
пластины резко увеличивается.

Примеры

Внешнее точение (непрерывное точение)
Вода

Внешнее точение (непрерывное точение)
Вода

в 1,5 
раза 

больше

в 1,5 
раза 

больше

Ко
ли

че
ст

во
 ш

ту
к

Ко
ли

че
ст

во
 ш

ту
к

Конкурент Конкурент

Кат. No державки Используемые 
пластины

Ус
ло

ви
я 

ре
за

ни
я

Тип детали

Державка 

Пластина 
Сплав

Обрабатываемый 
материал

 Скорость резания: Vc (м/мин)
 Подача: f (мм/об)
 Глубина резания: ap (мм)
 Обработка
 Охлаждение

Результат

★ : Доступно в августе 2013

Правое исполнение (R) 

Кат. No
Размеры (мм)Наличие Станд. 

радиус угла Пластина
Крутящий момент

Крутящий 
моментмомент
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